';::v' FILTROS-SECADORES DE LINEA DE SUCCION

FILTROS SECADORES

para LINEA DE SUCCION
CATCH-ALL DE SPORLAN
DISENADOS ESPECIFICAMENTE
para LIMPIEZA DESPUES de
QUEMA DE MOTOR HERMETICO
usando los nucleos tipo HH

con CARBON ACTIVADO

EL METODO DE FILTRO SECADOR EN LA LINEA DE SUCCION para limpieza
de sistemas después de laquema de un motor hermético es preferido por
los técnicos de servicio y es recomendado por los fabricantes en la
industriade larefrigeracion y aire acondicionado. Este método dalamés
préctica y positiva proteccion a compresor, ya que la mezcla refrige-
rante-aceite esfiltraday purificadajusto antes de regresar a compresor.
Es importante que todos los contaminantes que quedan en e sistema
sean eliminados para evitar una quema repetida del compresor.

LA CONSTRUCCION DEL FILTRO SECADOR DE LINEA DE SUCCION no es
significativamente diferente que los filtros secadores de la linea de
liquido. Ambos filtros secadores eliminan contaminantes dafiinos
como la humedad, suciedad, &cido y los productos de la descom-
posicién del aceite. Los filtros secadores de la linea de succién usan
los nucleos tipo HH con carbon activado para obtener la méxima
capacidad paralimpiar € aceite y eliminar todos los tipos de contami-
nantes. Los modelos sellados tienen una vavula de acceso (-T) en su
entrada para la medida de la caida de presién durante las primeras
horas de operacion. Los filtros de nlcleo reemplazable RSF también
tienen unavévulade acceso paralamedidade lacaidade presion (vea
el Boletin 80-10). También, los Catch-All de nicleo reemplazable-
tienen una conexion hembra tipo tubo de /4" (-G) en € plato fina
para permitir la instalacion de una vavula de acceso para medir la
caida de presion. Si e filtro secador apropiado no esta disponible,
entonces un filtro secador de succién de nicleo reemplazable puede
usarse en lalinea de liquido, y un filtro secador de nlicleo reemplazable
de linea de liquido puede usarse en lalinea de succion. Las caracteristi-
cas de caida de presion de los dos tipos de filtros secadores son esen-
cialmente iguales para un tamafio de linea dado.

INSTALACION — ElI filtro secador Catch-All puede instalarse directa
mente en la linea de succion. Después de la limpieza, €
filtro secador generalmente se dgja en la linea. Los nucleos en
e filtro secador de nucleo reemplazable o filtro RSF deben
reemplazarse con elementos filtrantes (RPE-48-BD y RPE-100)
paralograr lamenor caidade presion posible. Laquemade un motor
hermético produce grandes cantidades de &cido, humedad, barro y todos
los tipos de productos de la descomposicion del aceite. Para maximizar
la diminacion de todos esos contaminantes se debe usar @ nlcleo
Sporlan tipo HH con carbon activado. S € nicleo tipo HH no esta
disponible, se pueden usar nlcleos estandar.

IMPORTANCIA DEL ACEITE COMO RECOLECTOR DE BASURA — Las
recomendaciones de | os fabricantes de equipo original (OEMSs) enfatizan
laimportancia de limpiar un sistema después de la quema de un motor
hermético. El aceite actlla como un recolector de basura, recogiendo €
acido, barro y otros contaminantes. Por tanto, € técnico de
sarvicio debe ver € color y medir @ contenido de acido del aceite.

BENEFICIOS:

* Proteccion positiva del compresor

* Método mas econdémico de limpiar

« Minimiza el tiempo muerto — El sistema opera durante la limpieza

« Es aplicable a sistemas de casi cualquier tamafio

« Elimina todos los contaminantes — humedad, acido, barro, suciedad, ...
» Recomendado por los fabricantes de equipo

El aceite debe estar limpio y sin &cido para que € trabgjo de limpieza
pueda terminar con éxito. Los kits para prueba de acidez de Sporlan
TA-1y AK-3 pueden usarse para determinar s e contenido de &cido
del aceite es seguro o no para la operacion del sistema.

COMO OBTENER UNA MUESTRA DE ACEITE — Frecuentemente esta es una
tarea dificil. Una muestra de aceite puede obtenerse de un compresor
quemado. Para poder tomar muestras repetidamente después de que €
sistemafué arrancado, instale en lalinea de succion unatrampacon una
valvula de acceso en su fondo. Esto permite colectar la pequefia
cantidad de aceite que se requiere para hacer la prueba de acidez.
Otro método consiste en congtruir una trampa usando vavulas y
conexiones de mangueras de carga. A travez de esta trampa se hace
fluir vapor de refrigerante sacado de la vélvula de descarga y es
regresado alalinea de succidn atravez de lavévulade servicio. Enun
periodo de tiempo corto se acumula en la trampa suficiente aceite para
ser andizado. Paramas informacion consultar laforma 40-139.

LA CAIDA DE PRESION EN LA LINEA DE SUCCION — La mayoria de los
compresores requieren vapor de refrigerante para su enfriamiento.
Cudquier caida de presion en la linea de succion puede causar una
reduccion en € flujo del vapor de refrigerante en la succion, y por tanto
un inapropiado enfriamiento del motor del compresor hermético.
Laexperiencia en instalaciones ha demostrado que s  filtro secador es
dimensionado correctamente, la caida de presion a travez del filtro
secador no debe exceder alosvaoresen latabladelapégina26. Lacaida
depresiénatravez del filtro secador debe medirse durantelaprimerahora
de operacion para determinar S deben cambiarse los nlcleos.

Cuaquier pérdida o caida de presion en la linea de succién también
reduce significativamente la capacidad del sistema Cuando se use un
filtro RSF o un filtro secador Catch-All de nicleo reemplazable se
recomienda quitar los nicleos e instalar elementos filtrantes cuando
haya terminado € trabagjo de limpieza. El tener una pequefia caida de
presi6n es particularmenteimportante paralaeficienciaenergéticadelos
sistemas de refrigeracion en supermercados. Por tanto, los filtros de
succion deben dimensionarse generosamente en esos sistemeas.

Linea de
Succion

[ — | > Valvula de Servicio
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PROCEDIMIENTO DE LIMPIEZA

1. DIAGNOSTICO — Asegurese que ha ocurrido una quema de motor
haciéndo las pruebas el éctricas apropiadas. Determine |a severidad
delaquemaandizando € contenido de acido en € aceite dd com-
presor gquemado. Esto puede hacerse en la instalacion usando
cualquiera de los kit para prueba de acidez de Sporlan, ya sea d
TA-1 que pemite una sola prueba, o & AK-3 que permite multiples
pruebas. Observed color del aceite, d olor del refrigerantey s hay
depdsitos de carbdn en lalinea de succion.

2. PLANEE EL PROCESO — Considere los siguientes factores: s €
lubricante no esta &cido y no esta presente otro delosindicativos de
quema severa, entonces € sstema puede clasificarse como que
sufrid una "quema no severd' y debe ser limpiado acorde.
Bgjo estas circunstancias es facil recuperar € refrigerante. Si se
deseaunamuestrade aceite paraverificar € progreso delalimpieza
entonces debe instalarse una trampa en la linea de succidn (veala
forma 40-139). Un compresor semi-hermético puede ser examina
do y limpiado quitando la cabeza. Para limpiar un sistema de
bomba de calor frecuentemente se requiere reemplazar la vdvula
de 4 vias u otras precaticiones especiaes. En los sistemas de carga
criticala carga de refrigerante debe gjustarse debido a volumen
adicional que introduce @ instalar un filtro sobredimensionado.

3. QUEMA NO SEVERA — Si d andlisis del aceite revela que no esta
acido, entonces € sistema puede clasificarse como que sufrié una
guema no severa y puede limpiarse smplemente instalando un
filtro secador Catch-All sobredimensionado en lalinea de liquido.
Si no se andliza €l aceite y otros factores indican alguna duda,
entonces la quema debe considerarse severa 'y debe limpiarse €
sistema usando e procedimiento descrito a continuacion.

CUIDADO — El tocar el barro de un compresor quemado
puede resultar en quemaduras por &cido. Deben usarse guantes
apropiados d mangjar partes contaminadas.

4. QUEMA SEVERA — Estos sistemas deben limpiarse usando €l
meétodo dd filtro secador de lalinea de succidn. El refrigerante en
e sstema puede ser recuperado y debe sacarse del sistema usando
equipo para recuperacion/reciclado de refrigerante. El método que
puede usarse depende de la disponibilidad de vévulas de
aidamiento, la cantidad de carga 'y € equipo disponible. Véa la
seccion "Recuperando e Refrigerante’”.

5. Quite & compresor quemado e instale &l nuevo compresor.

6. Instale un filtro secador Catch-All paralalinea de succién o un
filtro RSF (sdleccionado de la pagina 28) antes del compresor.
La vavula de acceso en € filtro permite monitorear la caida de
presion atraves del filtro s se instalan mandmetros en lavavula
de acceso y en latoma para medida de presion en la valvula de
sarvicio de succion del compresor. Para los sistemas sin vévula
de servicio instale una valvula de acceso para toma de presion
adelante del filtro secador Catch-All para tener la segunda
medida de presion.

7. Quite € filtro secador de la linea de liquido e instale un filtro
secador Catch-All sobredimensionado (un tamafio mayor que se
obtiene en una seleccidn normd). Reviselavélvulade expansiony
otros componentes para determinar S se requiere limpiarlos o
reemplazarlos. Instale un indicador de liquido y humedad See-All.

8. Evecued sistemade acuerdo alas recomendaciones del fabricante.
Normal mente estas incluyen el uso de una bomba de vacio y un
manometro de ato vacio en micrones paramedir € vacio obtenido.

9. Recargue @ sstema a traves de la vévula de acceso en € filtro
secador de lalinea de succion. Luego arranque e sistema siguien-
do lasinstrucciones del fabricante.

10. El usodeunfiltro secador Catch-All instalado permanentemente en
la linea de succién permite completar la limpieza de sistemas
pequefios en una sola visita de servicio. Debe medirse la caida de
presion a traves de filtro secador durante la primera hora de
operacion. S la caida de presidén se vuelve excesiva, entonce el
filtro secador de lalinea de succidn debe ser cambiado. Si no se
dispone de las recomendaciones del fabricante, se sugieren las
siguientes caidas de presion maximas.

MAXIMA CAIDA DE PRESION PARA FILTROS
SECADORES PARA LINEA DE SUCCION — PSI

INSTALACION INSTALACION
PERMANENTE TEMPORAL
SISTEMA REFRIGERANTE
410 503.8507| 1348|410, 503 & 07| 12 & 1340
Aire Acondicionado 3 2 8 6
Comercial 2 1-1/2 4 3
Baja Temperatura 1 1/2 2 1

11. Después de 24 horas de operacion, tome una muesira de aceite,
observe e color y determine d nivel de acidez. S d aceite esta
sucio o &cido, reemplaze los filtros secadores de la linea
deliquido y succién.

En dos semanas vuelvaarevisar € color y laacidez del aceite para
saber s se requiere cambiar los filtros nuevamente. Puede que sea
deseable cambiar & aceite del compresor. El trabgjo delimpiezano
termina hasta que € aceite este limpio y sin acido.

RECUPERANDO EL REFRIGERANTE — La quemadel compresor no dafia
a refrigerante y este puede ser recuperado S los contaminantes son
eliminados. Cuando ha ocurrido una quema no severa € refrigerante
puede ser recuperado cerrando las vavulas y atrapando d refrigerante
en e sstema mientras se cambia  compresor. Luego se puede
almacenar € refrigerante en € condensador o e recipiente
bombeandolo con & nuevo compresor pararecuperar € refrigerante
mientras se ingtala un filtro secador Catch-All sobredimensionado
en lalinea deliquido.

S haocurrido unaquemasevera, € procedimiento descrito paralimpieza
cuando ha ocurrido una quema no severa puede daflar ad nuevo
compresor. Por esta razén se prefiere que se sague d refrigerante del
sistema para ser reclamado o recuperado. S no existen vévulas de
sarvicio digponibles, entonces € refrigerante debe sacarse del sistema.
La recuperacion o reclamo del refrigerante debe realizarse de acuerdo a
lasregulacionesy leyesvigentesen € Stio 'y con la consideracion qued
cuido del medio ambiente amerita

Sporlan recomienda € uso de los ntcleos tipo HH para limpieza de
todos los sistemas que han sufrido la quema de un motor
hermético. Estos nucleos contienen una mezcla de desecantes
queesapropiada paralaeliminacion detodoslostipos de con-
taminantes del sistema. La forma 40-109 tiene recomendaciones
de sdeccion defiltros paralalinea de succion. En € Boletin 240-10-3
e dan recomendaciones para la limpieza de sistemas centrifugos.
También en la secciéon 91 de el manua SAM, publicado por la
Refrigeration Service Engineers Society, contiene informacion acercade
lalimpieza de sistemas después de la quema de un motor hermético.
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/ % FILTROS SECADORES LINEA DE SUCCION-ESPECIFICACIONES
/ para SISTEMAS NUEVOS y LIMPIEZA DESPUES DE QUEMA DE COMPRESOR

TIPO SELLADOS
mancuito |PAMETROL oeqh pe longitud

o | CONXIONES hONID) G | [MEARONE| st ]

mm : de soldar M

mm
diametro

C-084-S-T-HH 1/2 138 13 67 1-1/4
C-164-S-T-HH 1/2 152 13
C-165-S-T-HH 5/8 160 16

76 1-3/4
C-166-S-T-HH 3/4 171 16
C-167-5T-HH 78 176 19 TIPO NUCLEO REEMPLAZABLE

o |C-305-S-T-HH 5/8 235 16 \ b
P PR

8 C-306-S-T-HH 3/4 245 16 76 a1/2 P ] ll I ‘

< [C-307-S-T-HH 7/8 249 19 0 T

o |C-309-S-T-HH 1-1/8 248 24 A T T E

8 C-417-S-T-HH 7/8 249 19 89 i F ¢

& [C-419-ST-HH 1-1/8 248 24 Y > -

F  [ca37sT-AH 718 263 19 i LG R
C-439-S-T-HH 1-1/8 273 24 121 8 i |4
C-4311-S-T-HH 1-3/8 278 25 A
C-4313-S-T-HH 1-5/8 278 27
C-607-S-T-HH 718 406 19 2 5 c @ Us
C-609-S-T-HH 1-1/8 406 24 HOMOLOGADOS

CONEXIONES NUMERO DE P/ N DIMENSIONES — mm PESO | PESO DE
TIPO NUCLEOS NUCLEOS  |COLLARINES NETO |EMBARQUE
pulgadas | g\ EyENTOS ELEMENTO Al B|C|DJE|F|G/|P | pps Lbs.
RSF-487-T 7/8 236 154 | 94 19
RSF-489-T 1-1/8 238 159 | 97 23
RSF-4811-T 1-3/8 1 . _ 244 162 | 102 25 106 12
RSF-4813-T| 1-5/8 Nicleos: 244 162 | 102 28 '

w [RSF-4817-T|  2-1/8 RE et . 238 142 [ 117 35

§ RSF-4821-T|  2-5/8 BOW-A5. A-685 | 248 | 152|127 [ 146 | 132 [ 121 [ 37 | 178

g RSF-9611-T 1-3/8 385 303 | 100 25

7 |RSF-9613-T| 1-5/8 REFl’eEmfgth 385 303 | 101 28

E RSF-9617-T 2-1/8 2 380 284 | 117 35 13.8 17

H:J RSF-9621-T 2-5/8 392 289 | 130 37

8 RSF-9625-T 3-1/8 384 274 | 124 43

(‘) Para Sistemas que Requieren la Maxima Cantidad de Desecante

% C-30013-G 1-5/8 3 710 607 | 130 28

O [C-30017-G | 2-1/8 3 RCN1”0°£ZSHH 713 610 | 130 3 | O % 40

~ |C-40017-G 2-1/8 RC-10098 o ’ 878 775 | 135 35 43 47
C-40021-G 2-5/8 RCW-100 A-175-2 [ 883191 |159 | 776 | 137 | 152 [ 38 45 47
C-40025-G 3-1/8 4 875 757 | 129 44 | 816 45 47
C-40029-6 | 3-5/8 ﬂ%?ﬂ”égi 884 764 [ 140 51 47 49
C-40033-G 4-1/8 892 757 | 143 56 47 49

NOTA: Para mayor informacién de filtros RSF consulte el Boletin 80-10. Se recomienda instalar la malla P/N 6171-5 cuando se usen nucleos en estos filtros.
* La dimension “P” es el espacio libre que se requiere para sacar y cambiar nicleos o elementos.
SIGNIFICADO DEL NUMERO DE MODELO...
Las|etrasy nimeros en el modelo del Catch-All tienen un significado. Otros sufijos indican cualidades especificas:
C indica Catch-All.
RSF indica Filtros de Succién de Nucleo Reemplazable -T indica una conexion consistente en una valvula de acceso
PRIMEROS DOS DIGITOS indican pulgadas cdbicas (pul’) de desecante. tipo Schrader en el extremo de entrada del Catch-All o RSF.
ULTIMO Y PENULTIMO DIGITO indican ladimensién de la conexion en
octavos de pulgada. Ejemplo: un “4” indica conexiones 1/2". -HH indica un nucleo de carbon activado para eliminar ceray
un “13" indica conexiones 1-5/8". limpiar después de una quema de motor hermético.
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FILTROS SECADORES LINEA DE SUCCION - CAPACIDADES
para SISTEMAS NUEVOS y LIMPIEZA DESPUES DE QUEMA DE COMPRESOR

CAPACIDAD DE FLUJO EN LINEA DE SUCCION (TONS) — TIPO SELLADOS

REFRIGERANTE 134a 22 404A 407C | 410A
TEMPERATURA DE EVAPORADOR | 5°C G || =lsHe || e -5°C | -15°C | -30°C | —40°C | -5°C | -15°C | -30°C | -40°C | 5°C 53C
CAIDA DE PRESION (psi) 2.0 1.5 1.0 3.0 2.0 1.5 1.0 0.5 2.0 1.5 1.0 0.5 3.0 3.0
C-084-S-T-HH 1.4 0.9 0.6 211 | 138 | 094 | 053 | 0.28 1.3 0.8 0.5 0.3 2.1 2.7
C-164-S-T-HH 1.7 11 0.7 277 | 175 1.14 | 0.63 | 0.32 1.6 1.0 0.6 0.3 2.7 3.6
C-165-S-T-HH 2.0 13 0.8 3.23 | 2.08 1.38 | 0.77 | 0.40 1.9 1.2 0.7 0.4 3.2 4.2
C-166-S-T-HH 2.6 1.7 1.0 4.04 | 2.60 1.73 | 0.96 | 0.50 2.4 1.6 0.9 0.5 3.9 5.2
C-167-S-T-HH 2.8 1.8 11 457 | 2.88 1.86 | 1.03 | 0.52 2.7 1.7 1.0 0.5 4.4 5.9
C-305-S-T-HH 2.2 1.4 0.8 3.44 | 219 142 | 0.79 | 0.40 2.0 13 0.8 0.4 3.4 4.4
§ C-306-S-T-HH 2.8 1.8 11 450 | 2.85 1.86 | 1.03 | 0.52 2.7 1.7 1.0 0.5 44 5.8
5 C-307-S-T-HH 3.4 2.2 13 541 | 342 | 223 | 1.23 | 0.62 3.2 2.0 1.2 0.6 5.3 7.0
m C-309-S-T-HH 3.8 2.4 15 6.00 | 3.83 | 252 | 140 | 0.72 3.6 2.3 1.4 0.7 5.8 7.7
g C-417-S-T-HH 3.8 2.5 15 6.14 | 391 | 256 | 142 | 0.72 3.6 2.3 1.4 0.7 6.0 7.9
% C-419-S-T-HH 4.0 2.6 1.6 6.26 | 403 | 268 | 1.50 | 0.78 3.7 24 15 0.7 6.1 8.0
C-437-S-T-HH 5.1 3.3 2.1 8.11 | 522 | 347 | 1.93 | 1.00 4.8 3.1 1.9 0.9 7.9 10.4
C-439-S-T-HH 6.4 4.2 2.5 102 | 650 | 4.27 | 238 | 1.22 6.0 3.9 2.4 1.2 9.9 13.1
C-4311-S-T-HH 7.1 4.6 2.8 112 | 722 | 479 | 267 | 1.38 6.7 4.3 2.6 13 10.9 14.4
C-4313-S-T-HH 7.8 51 3.1 124 | 792 | 523 | 291 | 150 7.3 4.7 2.9 1.4 12.0 15.9
C-607-S-T-HH 4.2 2.7 1.7 6.78 | 432 | 283 | 156 | 0.80 4.0 2.6 1.6 0.8 6.6 8.7
C-609-S-T-HH 4.8 31 1.9 762 | 486 | 3.18 | 1.76 | 0.90 45 2.9 1.8 0.9 7.4 9.8
CAPACIDAD DE FLUJO EN LINEA DE SUCCION (TONS) — FILTROS CON NUCLEOS REEMPLAZABLES
REFRIGERANTE 134a 22 404A & 507 407C
TEMPERATURA DE EVAPORADOR 5°C | -5°C |-15°C 5°C -5°C | -15°C | -30°C | -40°C | -5°C |-15°C | -30°C | -40°C 5°C
CAIDA DE PRESION (psi) 2.0 1.5 1.0 3.0 | 8.0 | 2.0 1.5 1.0 0.5 2.0 1.5 1.0 0.5 3.0 | 8.0*
RSF-487-T 6.4 4.2 25 | 103 | 17.2 | 65 4.3 2.4 1.2 6.1 4.0 2.3 1.2 | 100 | 17.3
RSF-489-T 7.8 51 3.1 | 124 | 20.7 | 7.9 5.2 2.9 15 7.3 4.8 2.8 1.4 | 12.0 | 20.7
L|J RSF-4811-T 9.4 6.2 3.7 | 150 | 25.3 | 9.6 6.3 3.5 1.8 8.9 5.8 3.4 1.7 | 146 | 25.3
C_QI RSF-4813-T 10.1 6.7 40 | 16.2 | 27.2 | 103 6.8 3.8 1.9 9.6 6.2 3.6 18 | 157 | 27.2
ﬁ RSF-4817-T 11.0 7.2 44 | 175 | 29.3 | 11.2 7.4 4.1 2.1 104 | 6.8 3.9 20 | 17.0 | 29.4
é RSF-4821-T 11.9 7.8 47 | 189 | 31.6 | 121 8.0 4.5 2.3 12| 73 4.3 22 | 184 | 31.6
E RSF-9611-T 157 | 105 | 6.7 | 238 | 39.0 | 159 | 111 7.1 3.9 144 | 9.8 6.2 33 | 229 | 37.6
b':J RSF-9613-T 195 | 13.0 | 81 | 29.7 | 49.0 | 19.8 | 13.7 8.7 4.7 179 | 122 | 7.6 40 | 286 | 47.2
[e) RSF-9617-T 195 | 13.0 | 81 | 29.7 | 49.9 | 19.8 | 13.7 8.7 4.7 179 | 122 | 7.6 40 | 286 | 47.2
§ RSF-9621-T 195 | 13.0 | 81 | 29.7 | 50.7 | 20.0 | 13.7 8.7 4.7 179 | 122 | 7.6 40 | 289 | 49.8
2 RSF-9625-T 195 | 13.0 | 81 | 30.0 | 51.9 | 20.0 | 13.7 8.7 4.7 18.1 | 122 | 7.6 4.0 | 29.7 | 51.0
(e} C-30013-G 16.9 | 11.0 6.7 | 26.6 | 46.0 | 16.7 | 10.9 6.5 3.2 16.0 | 103 | 6.2 31 | 263 | 42.8
% C-30017-G 172 | 111 6.8 | 27.0 | 46.7 | 169 | 111 6.6 3.3 16.2 | 104 | 6.3 31 | 26.7 | 43.3
C-40017-G 210 | 136 | 83 | 329 | 56.9 | 20.6 | 135 8.1 4.0 198 | 128 | 7.2 38 | 324 | 52.8
C-40021-G hasta C-40033-G | 21.0 | 136 | 83 | 329 | 56.9 | 20.6 | 135 8.1 4.0 198 | 128 | 7.2 38 | 324 | 52.8

*Denota INSTALACION TEMPORAL. Ndcleos para limpieza; elementos filtrantes RPE-48-BD y RPE-100 para ser instalados después de la limpieza.

Las capacidaes estan basadas en la estandar ARI 730.

m [NSTRUCCIONES PARA SELECCION

Exceptuando los valores mostrados en negrita (R-22/R-407C a 5°C;
caida de presion de 8 ps), las capacidades de flujo estan basadas en la
calda de presion maxima permisible parainstalacion per manente.

Paraasegurar qued filtro secador de lalinea de succion tenga suficiente
capacidad de eliminacion de contaminantes, su seleccidn debe basarse
en su capacidad de flujo y en la cantidad de desecante que se requiere
paralalimpiezadd sstema

El filtro secador de la linea de succion debe ser suficientemente grande
para eiminar &ido, humedad y contaminantes solidos sin causar atas-
camientos. El dimensionamiento es particularmente importante ya que
deben ser adecuados paralimpiar € sistemaen una solavistade servicio.

Para reducir la caida de presién a travez de los filtros de nicleos
reemplazables, despuésdelalimpiezade sistemasubstituyalos nucleos
con eementos filtrantes (vea pagina 19). La mala PIN 6171-5 debe
descartarse d reemplazar |os nuicleos con elementos RPE-48-BD en los
filtros de succion RS

Para una " Guia de seleccion Rapida" solicite la forma 40-109
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