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Codigo: 778626 Kg.platasold. HARRISSTAY-SYLV 15%-67v/k

Stay-Sil 15. El estandar de laindustria durante muchos afios. Esta aleacion de
plataa 15% esidea cuando no existe un gjuste perfecto entre | as piezas a soldar
0 van a ser sometidas a vibraciones en servicio.

M etales de aportacion Margen de Fusion

Soldadores | Metales de aportacion para | Splidus Liquidus indicede | Fundente Sopletesy
soldadura fuerte fluidez I

Cobreolatén acobreolatén

Las uniones de cobre
A cobre no necesitan
Fundente cuando se
Usan metales de
Aportacion con

_ Fosforo. Paralaton y| Oxiacetileno
Stay-Sil 15 | 1190°F/643°C | 1480°F/804°C 3 | Otras aleaciones de (Ilama nevtra)
Cobre, utilice
Fundente Stay-Siv
Blanco para
Soldaduras fuertes.
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