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Caodigo: 778625 Kg.plata soldar HARRIS STAY-SY L V5%-63v/k

Stay-Silv 5. Unaaleacion intermedia, Util principalmente cuando no se
puede controlar con precision € gjuste de los emsambles. Un poco mas
ductil que Harris 0.

M etales de aportacion Margen de Fusion

Soldadores | Metales de aportacion para | Splidus Liquidus indicede | Fundente Sopletesy
soldadura fuerte fluidez I

Cobreolatén acobreolatén

Las uniones de cobre
A cobre no necesitan
Fundente cuando se
Usan metales de
Aportacion con
Fésforo. Paralatén y| Oxiacetileno
Otras aleaciones de (Illama neuitra)
Cobre, utilice
Fundente Stay-Siv
Blanco para
Soldaduras fuertes.

Stay-Silv 5 |11909F/643°C | 15009F/816°C 3
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